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SUPPLEMENT DE FIBRES DE HAUTES VALEURS NUTRITIONNELLES

I Allonge le temps du repas

i Augmente la mastication

Lambey @%




UTILISATION

1L soit environ 250 e] de High Fiber + oil par repas, & mélanger & la ration habituelle.
Hig/x Fiber + oil s utilise en comp/ément de la ration habituelle.

Aliment complémentaire destiné & l'alimentation des chevaux

Higl’n Fiber + oil ne remplqce pas le foin. Nous Les quantités sont & ajuster en fonction du poic/s, de [état

recommandons de maintenir une distribution corporel, de [age, de [activité, de la race du cheval, ainsi

minimum de f°i" a raison de 1 l<9 pour 100 l‘Q de qulen fonction de la nature, des quantités et de la quc{/ité

poids vif. Soit une distribution de 5 |<g par jour
pour un cheval de 500 |<g.

du ][ourrage distribue.

DENSITE 1L = 250 G

CONSTITUANTS ANAYTIQUES

COMPOSITION i i Protéinebrute . ............ 12,50 %
Luzerne déshydratée, luzerne i i Cellulose brute . .............. 3% :
déshydratée en brins longs, huile de Matieres grasses brutes ....... 4,8%
l déshvdrate ines d : i Matieres minérales brutes . . . . .. 10% :
 colo, carottes déshycratées, graines de : £ Sodim ..ol 04% :

lin extruclées, germes de blé.

Les c{escripti](s des proo{uits sont inc{icatifs et la Sociéteé [ambey
se réserve le droit de mao{iﬁer ses proc{u[ts dans le cadre de
[évolution permanente de ses recherches et de [amélioration

de ses tec/miques de fabrication,

DOPING

SANS
CONTROL
06M: pROCEDURE =~

* DOPING CONTROL PROCEDURE : fabriqué selon nos procédures qualité intégrant a gestion des risques de contamination de nos aliments
par des substances naturelles prohibées par les codes des courses et des sports équestres.
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